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Les durométres Vickers / Knoop / Brinell /
Rockwell de la série Qness 10 / 60 élévent les 3 VARIANTS: FROM SEMI - TO HIGH-END FULLY AUTOMATED
essais de microdureté a un niveau supérieur : ces
appareils de laboratoire haut de gamme de
derniére génération réunissent le meilleur des
deux mondes - essais de dureté et microscopie
sans compromis et avec un confort d'utilisation
maximal. Le systéme optique révolutionnaire avec s 4
caméra couleur fournit des résultats
reproductibles et fiables a tout moment.

ness 60M - ness 60 A+

ness GO A

Le modéle classique Qness 10 /60 A+ de ce
duromeétre Vickers/Knoop/Brinell/Rockwell offre une
automatisation parfaite et dispose d'un contréle de Cliquez pour voir la vidéo
positionnement précis pour les trois systemes d'axes.

Les déplacements XYZ flexibles pour des milliers de Vidéo produit

points d'analyse permettent un débit

exceptionnellement élevé sans intervention de

l'opérateur.

Les micro-duromeétres QATM s'integrent
parfaitement a la plateforme IoT de Verder Scientific
et offrent une surveillance en temps réel a distance,
des notifications en direct, des sauvegardes faciles et
des mises a jour logicielles automatiques.

QNESS 10/ 60 A+

AVANTAGES PRODUIT
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LUATN

a VERDER company
| Large gamme de forces d'essai (0,25 g - 62,5 kg) | Activation des modules logiciels de microscopie
| Paquet prét a tester, contient : Diamant Vickers INSPECT
certifié ASTM+DAKKS et lentilles de haute qualité | Cycles d'essai et d'analyse entiérement
5x /20x / 50x automatisés et sans intervention humaine
Tourelle motorisée avec 8 positions | XYZ axis control with direct optical path

ntrol2 avec commande 3D measuring system (table position accuracy of +/- 2
\ A
| . . .

Uniquement pour la variante A+ : caméra
d'échantillonnage avec prise de vue automatique
(52 x 39 mm)

QNESS 10/ 60 A+

DECOUVREZ LE MODELE 3D DANS LE MONDE REEL !

SHARE CHOOSE PRODUCT:
Maodeéle AR - Accéde7 A l'aide de votre smartphone ou scannez le code QR sous « View in Room » et découvrez

@ Qness 10/60 A+ o e modéle 3D dans le monde réel !
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FORCE

LUATN
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QNESS 10/ 60 A+
METHODES D'ESSAIS & GAMME DE CHARGE

Les durometres QATM analysent avec précision selon toutes les méthodes d'essai
courantes et couvrent un large spectre.

Les cycles d'essai entierement automatiques a cormmande électronique
assurent un essai de dureté rapide et précis, ainsi qu'un changement rapide de
méthode et une reconnaissance automatique du plan de netteté. Avec le
package Ready to Test, toutes les méthodes d'essai Vickers sont dé€ja possibles
dans la livraison standard.

@ Vickers
DIN EN ISO 6507, ASTM E-384, ASTM E92 @

HV 0.00025* HV 0.0005* HV 0.001 HV 0.002

HV 0.003 HV 0.005 HV 0.01 v HV 0.02
v HV 0.025* v HV0.05 v HVO.l v HVO0.2
vHVO03 vHVO5 v HVT vHV2 v HV25

vHV3 v HV5 v HVIO HV20 HV30 HV50

HV 60*
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= Knoop
DIN EN ISO 4545, ASTM E-384, ASTM E92

HK 0.001 HK0.002 HKO0.005 HKO0.01 HKO0.015
HK 0.02 HK0.025 HKO0.05 HKO.1 HKO0.2 HKO0.3

HKO.5 HK1 HK?2

@ Brinell
DIN EN ISO 6506, ASTM E-10

HBW 1/1 HBW 1/25 HBW 1/5 HBW 1/10 HBW 1/30

HBW 2.5/65 HBW 2.5/31.25 HBW 2.5/62.5

HBW 5/25 HBW 5/62.5

@ Rockwell
DIN EN ISO 6508, ASTM E-18

HRA HRF HRI15-N/T HR30-N/T HR45-N/T

Conversions intégrées
DIN EN ISO 18265, DIN EN ISO 50150, ASTM E-140

. Qness 60 M/A+/A+EVO toutes les méthodes d'essai Vickers possibles avec la
livraison standard

v Qness 10 M/a+ possible avec la livraison standard HV0,02 & HV10
* non conforme aux normes
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QNESS 10/ 60 A+

MICROSCOPIE & ; ANALYSE AVEC QPIX INSPECT

@ ANALYSE DE PHASE
DIN 9042, ASTM E-562

| Mesure automatique de I'image-objet

| Sortie des résultats d'analyse sous forme de
pourcentage de surface ou de valeur nominale de
surface sous forme de tableau ou de diagramme

@ DETERMINATION DE LA GRANULOMETRIE
DIN 9042, ASTM E-562

| Détermination de la taille des grains par la
meéthode de la coupe linéaire ou circulaire

| Sortie des résultats d'analyse sous forme de
tableau ou de diagramme

| Abrams Circles, Heyn Lines, Snyder-Graff Line

@ MESURE DE L'EPAISSEUR DE COUCHE
DIN EN ISO 1463

| Détermination de I'épaisseur de la couche
| Mesure semi-automatique de couches
horizontales, verticales et radiales+E5

@ MESURE DES CORDONS DE SOUDURE
DIN EN ISO 5817

|  Mesure et évaluation des cordons de soudure
conformément aux normes

| Modeéles prédéfinis avec tous les outils de mesure
pertinents tels que I'épaisseur de la soudure, la
surélévation, la profondeur de pénétration, etc.
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Evaluation automatique bon/mauvais et
génération de protocoles

DECOUVRIR L'INVISIBLE

DES TESTS DE DURETE PERFECTIONNES GRACE A LA
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QNESS 10/ 60 A+

SYSTEME
OPTIQUE
REVOLUTIONNAIRE

Le systeme de lentilles
développé et fabriqué par
QATM pose de nouveaux
jalons. Outre la qualité
d'image cristalline pour les
essais de dureté, |'éclairage
de Kéhler avec lumiere LED
blanche et diaphragme
d'ouverture motorisé assure
un contraste idéal, méme a
fort grossissement.

Les métallurgistes
expérimentés confirment :
La qualité d'image du Qness
10/ 60 A+ est comparable
dans tous les domaines a
celle des microscopes haut
de gamme. Grace a la
conception moderne, méme
les exigences physiques
strictes en matiére de «
résolution du systeme de
mesure » selon la norme DIN
EN ISO6507-1/2:2018 sont
entierement satisfaites par
les nouveaux objectifs et le
systéme de mesure.
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QNESS 10/ 60 A+

UTILISATION INNOVANTE

ECLAIRAGE ZONE DE TRAVAIL

Tous les appareils sont équipés du nouvel éclairage LED de l'espace de travail : Positionnement simplifié des
échantillons pour les essais en piece unique.
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AFFICHAGE LUMINEUX DU
STATUT

ILLUMINE
L'OBSCURITE

Le logo QATM éclairé affiche
['état actuel de l'appareil en
un coup d'ceil. Le
clignotement du logo
indique si l'appareil
fonctionne
automatiquement ou s'il
peut étre utilisé pour de
nouvelles taches par le
personnel du laboratoire. En
outre, non seulement
I'éclairage LED de la zone de
test, installé en série, permet
de positionner correctement
les échantillons et les porte-
échantillons, mais dans la
version A+, il garantit une
intensité lumineuse
uniforme pour l'imagerie des
échantillons.
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IOT - INTERNET OF THINGS

It
LA PLATE-FORME D'ACCES A \L- ‘ I OT
DISTANCE A VOS APPAREILS I | Y —_—N

Tous les durometres QATM équipés des logiciels
QpixControl2 et QpixT2 s'integrent parfaitement a la |
plateforme loT de Verder Scientific et offrent des

Surveillance en temps réel : surveillez vos
machines de n'importe ou dans le monde en
temps réel. Grace a cette approche axée sur les
données, vous étes en mesure de prendre des
décisions fondées sans effort.

fonctionnalités avancées et une connectivité sans
faille.

| Notifications en direct : soyez en avance sur votre
temps grace a des notifications et des mises a jour
instantanées. Les notifications en temps réel vous
permettent d'étre informé a tout moment des
performances de vos appareils, ce qui permet en
outre une maintenance proactive.

| Sauvegardes sans effort : notre plateforme loT
vous permet de simplifier la sauvegarde de vos
données : que vous ayez besoin de sauvegarder un
seul appareil ou une flotte entiere, notre
plateforme rationalise le processus et minimise les
temps d'arrét et les pertes de données.

| Mises a jour automatiques et gratuites des
logiciels : Oubliez les mises a jour manuelles !
Verder Scientific loT veille a ce que vos
instruments soient toujours équipés des logiciels
les plus récents, pour des performances et une
fiabilité optimales.

FREE AUTO
SOFTWARE UPDATE
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QNESS 10/ 60 A+
TECHNOLOGIE PIONNIERE - MISE EN CEUVRE UNIQUE

CAMERA MACRO

Ce n'est pas un hasard si la plupart des clients QATM optent pour la variante « A+ » avec caméra a image
d'échantillon intégrée : en quelques secondes, I'image de I'échantillon est prise avec la caméra supplémentaire
(champ de vision 52 x 39 mm). L'image sert, spécialement en combinaison avec la TECHNIQUE DOUBLE VUE,
comme aide parfaite a la navigation dans le logiciel, ainsi que pour une meilleure documentation dans le
rapport d'essai assemblé automatiquement.
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IMAGE D'ECHANTILLON A HAUTE RESOLUTION (HRI)

Lorsque des images de haute qualité de grandes surfaces sont nécessaires (par exemple pour les mesures de
cordons de soudure), la fonction HRI permet de scanner la surface. Le logiciel Qpix Control 2 assemble
automatiquement les images individuelles en une grande image globale.
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LIVEVISION-TECHNIC

PATENTED

PORTE-ECHANTILLON SUR MESURE

Des échantillons identiques peuvent étre configurés dans le logiciel commme modeles 3D.
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UN POSITIONNEMENT PRECIS ET UN GRAND ESPACE DE TRAVAIL

Les 3 axes sont équipés d'un systéme de mesure incrémental. Les axes et la tourelle peuvent étre positionnés
avec une précision de 4 um, ce qui en fait la solution parfaite pour les essais de microdureté classiques. Les
mesures en série peuvent étre effectuées avec précision et de maniere répétée.
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DIFFERENTES HAUTEURS D'ESSAIS

La construction unique de la tourelle motorisée hautement dynamique permet de positionner les éprouvettes
a différentes hauteurs dans la zone d'essai. La technologie CAS innovante protége l'appareil contre les

collisions.
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UN ESPACE DE TRAVAIL ENCORE PLUS GRAND

La grande table en option permet de doubler la surface de la table d'essai a 300 x 120 mm. Sur demande, il est
également possible d'augmenter la hauteur de contréle de 150 mm a 260 mm.
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Image analysis —

\

Brightness control

- Autofocus

Test parameters ——

Cycle time

PERFORMANCES OPTIMISEES ET CONCEPTION SILENCIEUSE

Des parameétres d'essai optimisés et des temps réduits pour l'autofocus de série, le réglage de la luminosité et
['évaluation des images permettent des temps de cycle uniques dans le travail quotidien avec les durometres
de la nouvelle gamme de micro-duromeétres - encore plus rapides que le modele précédent. Autre point fort :
le nouveau concept de machine a été concu pour étre particulierement silencieux en fonctionnement et en
mouvement, spécialement pour le domaine du laboratoire.
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Lness

Zahnflanke

Testikit
Trstiser

UNE GAMME COMPLETE DE FONCTIONS DE BASE
Plusieurs caractéristiques d'économie de main-d'ceuvre sont déja incluses dans le modéle de base du QATM :

Systeme autofocus optimisé

Régulation automatique de la luminosité

Evaluation automatique de l'image pour les essais de dureté avec plusieurs modes d'évaluation
Générateur de protocole intégré
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DETECTION DE LA SURFACE DE L'EMPREINTE

La fonction de reconnaissance de I'empreinte de dureté réglable réduit I'effort nécessaire a la préparation des
échantillons pour tester la dureté des surfaces non optimales. Ainsi, la reconnaissance automatique de
'empreinte est également possible sur des surfaces critiques (attaquées, meulées...).
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PORTE-
ECHANTILLONS 8
POSITIONS

PERFECTION
DANS

L'AUTOMATIS

COMPLETE

Les porte-
échantillons QATM
sont congus pour
un débit
d'échantillons
maximal - les
tables d'essai des
appareils A+
peuvent contenir
en série un porte-
échantillon a 8
positions, et méme
jusqu'a deux porte-
échantillons
simultanément
avec la table de
300 mm disponible
en option.

19.05.2026 © ATM Qness GmbH - www.gatm.com
page 21/ 47 Sous réserve de modifications techniques et d'erreurs



LUATN

a VERDER company

QNESS 10/ 60 A+

MANIPULATION D'ECHANTILLONS, TESTS INDIVIDUELS ET EN SERIE

ECHANTILLONS ENROBES

La fixation sGre des échantillons grace a un porte-échantillon redessiné avec limiteur de force de serrage
intégré, simplifie le centrage et le positionnement des échantillons. Une plague munie d'une rotule permet de
serrer les échantillons qui ne peuvent étre maintenus non plans pour les empécher de basculer ou de glisser
pendant l'essai. Disponible avec 1, 4 ou 8 positions de maintien des échantillons et des bagues d'adaptation
pour une large gamme de diametres d'échantillons métriques et impériaux.

19.05.2026 © ATM Qness GmbH - www.gatm.com
page 22/ 47 Sous réserve de modifications techniques et d'erreurs



LUATN

a VERDER company

ECHANTILLONS NON-ENROBES

Les composants de presque toutes les géométries peuvent étre fixés dans le porte-échantillons universel.
Quatre boulons de serrage peuvent étre réglés de maniére variable dans différentes rainures en T.
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DISPOSITIFS DE SERRAGE SPECIAUX

QATM est l'interlocuteur idéal pour les exigences et les dispositifs de serrage complexes ! C'est avec plaisir que
nous nous chargeons du conseil, de la conception et de la mise en ceuvre de votre solution sur mesure, car seul
un serrage correct des composants permet de garantir des résultats fiables.
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ESSAIS SUR ECHANTILLONS IDENTIQUES

Les échantillons répétitifs peuvent étre enregistrés comme modéles. Toutes les données pertinentes, telles que
les échantillons, la méthode d'essai et les champs utilisateur, sont activées via des magasins d'échantillons
définis. QATM est en mesure de fournir des dispositifs de serrage, des matrices ou des systemes de cassettes
adaptés a toutes les exigences.
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PRISMES

Les prismes QATM permettent également de contrdler des pieces rondes sur 'appareil. Avantage : grace a
l'intégration du modeéle 3D dans le logiciel, le centre de |la piece et donc le niveau le plus élevé des piéces est
toujours atteint automatiguement.
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ETAUX

L'espace d'essai clair, grand et de conception robuste confere une certaine universalité. En outre, le serrage
direct des échantillons dans des étaux usuels réduit le travail de préparation des échantillons et élargit le
domaine d'utilisation pour les taches d'essai futures. Les étaux QATM sont en outre disponibles avec des
gabarits, ce qui permet de fixer les échantillons de maniére répétitive a la méme position.

LIpiX CONTROLE

CONCEPT REVOLUTIONNAIRE DE FONCTIONNEMENT EN 3D

LA NOUVELLE GENERATION DE LOGICIELS POUR VOTRE
DUROMETRE
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Intuitif, clairement organisé et professionnel : Qpix Control2, la nouvelle génération de logiciel de test de
dureté, développé sur la base des commentaires et suggestions des clients pour une convivialité maximale. La
téte d'essai controlée bénéficie d'un réglage automatique de la hauteur et d'une exploration sans contact,
d'une intégration compléte du porte-échantillon Qness, d'une compatibilité CAO avec l'imagerie 3D et de
toute une série d'éléments de contrdle et de vues 3D faciles a comprendre, inclus dans le logiciel. Il établit de
nouvelles normes en matiére de test de dureté.

View work pieces and test positions with different fields of view

Sample place No.

Measurement mode

Colour allocation
for statistics

Measured

CHARGER ECHANTILLONS, CHARGER FILIATION, DEMARRER

VOTRE RESULTAT EN 3 ETAPES
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PATENTED o
1. CHARGER ECHANTILLONS 2. CHARGER FILIATION 3. DEPART CYCLE DE MESURE
La machine se déplace AutoSnap - Ajustement rapide de La séquence d'essai est exécutée
automatiqguement a la hauteur la position de la filiation : Faites conformément aux normes pour
du porte-échantillon. L'image de glisser la filiation a la position les essais de dureté.
['échantillon est affichée désirée. La fonction Auto-Snap
automatiqguement. inclue dans le logiciel de base,

corrige le point de départ de la
filiation automatiquement (point
de départ et angle).

STANDARD FEATURES CARACTERISTIQUES

o % @ = @ = g  OPTIONNELLES

Auto Auto Auto Overview Picture in Stiching Dual
Evaluation Brightness Focus camera picture System I
I - R 4
o— = P % Y
a— = @ @ NFC-Login  Edge detection  Contourscan 20/3D Jominy KiC
Mavoh
Project ma- User fields User Collision 3D Sample Single 2PRIng
nagement management avoidance Software holder testing R
)
. X [ 1]
or) hes
b RS ) .
Sintering test Rings & tubes Barcode
" ’ . API
Visual Series CHD SHD NHD Decarburisa- Autosnap
testpoints testing testing testing testing tion depth test
Y « b <-4 B & e A
N2 bd — > 3,
Templates Test point Auto minimum Grid Group Image Weld seam

pattern distance function capture inspection M IC ROSCO pl E & ’ AN ALYS E
A @ [l P A} i =1

Tooth flank Force/time different Caliper Calibration Diagrams Statistics Geometric Phase Grain size Layer thickness Weld seam
inspection curve sample heights

measurement analysis measurement measurement measurement

i & @ & O

QPIX CONTROL2

DES FONCTIONS LOGICIELLES INNOVANTES
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ESSAIS DE DURETE ENTIEREMENT AUTOMATIQUES

Plusieurs filiations et échantillons sont créés et réalisés de maniére autonome (p.ex. 60 filiations sur 8
échantillons différents en un seul test)
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Farameter b

Test point 4
Name
Test method bl
¥ position 0,784 mm
' position -0.001 mm
Z position 0,000 mm
X Delste
>25d = 3 d Stahl/Cu + Leg.
>3d = 6 d PB/Sn/ZN/Al + Leg.
|
d

DISTANCE MINIMALE AUTOMATIQUE

Les distances entre les points de contréle sont générées de maniéere entierement automatique en fonction de
la distance minimale normalisée. Les résultats des tests sont ainsi encore plus précis. Si la distance est

inférieure a celle requise par la norme, les points de contrdle concernés sont mis en évidence en conséquence.

19.05.2026 © ATM Qness GmbH - www.gatm.com
page 31/ 47 Sous réserve de modifications techniques et d'erreurs



LUATN

a VERDER company

o | OPTIMUM STOP
820
/
833mni
520
®
350
200
0 0.4 0.8 i 186

GAGNER DU TEMPS AVEC UN ARRET OPTIMAL

Mode test permettant d'économiser du temps 'Effectuer toutes les empreintes - puis la lecture' et 'Stop
Optimum' pour terminer la filiation dés que la limite de dureté recherchée a été atteinte.
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Test method

Lens
|| xLED 2x
0 10 1000
-
BER
Digital zoom

= -
[s{ge T

FParameter

Test force time

Target value

Minimum distance factor

Ky.measurement

Parameter

Conversion GCorrection
| 5xHQ || 1oxHa @ [ ] 20xHQ || soxt
e} HV 10 1000 L) HV 10 1000 o H 10 1000 0 B
_—
i7 242 &7 867 270
850 5
300,0 HV10
3 xdiag
N |

SELECTION SIMPLIFIEE DE L'OBJECTIF

En fonction de la méthode sélectionnée (par exemple HV10), la plage de dureté pouvant étre mesurée s'affiche

pour chaque objectif équipé. En outre, I'objectif le mieux adapté est mis en évidence.

19.05.2026
page 33/ 47

© ATM Qness GCmbH - www.gatm.com
Sous réserve de modifications techniques et d'erreurs



LUATN

a VERDER company

DUAL SYSTEM

Le logiciel Qpix Control 2 permet de commander plusieurs appareils QATM (par exemple un Qeye 800 et un
Qness 60 A+ EVO) avec le méme systéme PC. Dans le logiciel, il est facile de passer d'un appareil a l'autre.
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FONCTION MODELE

| Idéal pour les tests / composants répétitifs

| Alignement des ‘cartographies des points de test’ directement sur I'échantillon avec les lignes de référence
et les points de repeéere

| Points de test et modéles d'analyse sans ‘arrét fixe' ou porte-échantillon

| L'image de I'échantillon peut étre utilisée dans un rapport de mesure clairement structuré
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TEST ET ANALYSE D'ECHANTILLONS DE SOUDURE

La fourniture en série du module de ‘soudage avancé' facilite I'intégration simple et conforme aux normes
(p.ex. EN ISO 9015 & EN ISO 22826) de la cartographie des essais pour les essais de dureté. Des modeles
prédéfinis peuvent étre simplement adaptés a chaque piéce d'essai grace a des fonctions interactives. Si

nécessaire, les modules Qpix INSPECT peuvent également fournir une analyse matérialographique simultanée
du cordon de soudure.
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OPTIONAL SOFTWARE MODULE

2D/3D HARDNESS CHART

Le module logiciel optionnel ‘Cartographie de dureté 2D/3D' est I'outil idéal pour la détermination détaillée de
la distribution de la dureté sur la section transversale totale, en particulier pour les échantillons traités
thermiguement. C'est extrémement important dans I'exploration des matériaux, mais aussi pour les essais de

soudure ou l'analyse de dégats.

OPTION

. : 3 :
s 1. Créer une 2. Définir le 3. Affichage
- zone maillage en 2D
|
o
=
. = Vous pouvez Diagramme Série de
également de points sur
l'afficher en distribution échantillon
3D de la dureté non enrobé
homogéne
sur la section
transversale
d'un fil
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Bild 1 - Schliff
Normalschnitt (90° zur Oberflache)

ESSAIS SUR FLANC DE DENTURE

La création de points de mesure, qui prend beaucoup de temps, en particulier pour les essais sur flanc de dent,
est minimisée grace a des modeéles de test prédéfinis. Le Qness 60 A+ permet de réaliser I'ensemble de la
procédure normalisée entre HV30 et HV1 avec un seul appareil.
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MODULE POUR PIECES FRITTEES+E35

Ce module permet de définir tres facilement une zone sur la piece, en particulier pour les pieces frittées, et de
définir le nombre de points d'essai de dureté. Le logiciel recherche automatiquement la position dans la zone
sélectionnée ou une empreinte de test de dureté peut étre placée, de sorte que celle-ci soit placée a un
endroit approprié.
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OPTION

MESURE DE FISSURE

Pour évaluer la valeur de KIC, les 4 fissures sont mesurées selon la norme. Apres cela, la valeur MPay/m est
calculée automatiquement.
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LECTEURS BARCODE/QR CODE/DMC

Les plateformes logicielles Qpix prennent en charge l'utilisation de lecteurs de codes-barres et de codes QR.
Qu'il s'agisse d'un simple remplissage des données d'en-téte (de série) ou de l'intégration compléte de lecteurs
pour la sélection automatique de modeéles ou l'extraction de données de systemes supérieurs (en option), les
lecteurs de codes-barres/codes QR facilitent les processus de travail pour l'inspecteur et évitent en méme
temps des erreurs de la part de 'opérateur.
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OPTION

(€) @6pa yym Y100}

AUTOSNAP

DETECTION DE BORD DE PIECE

La fonction du module logiciel Qness : Détection de bords (Edge detection) est le positionnement
automatique du point de départ des filiations sur le bord de I'échantillon lors de |'utilisation de modeles de
projets et d‘échantillons. Le module augmente l'automatisation des machines et constitue le complément
parfait a la fonction standard AutoSnap.
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L'ANALYSE DE STRUCTURE FACILITEE

PAR LES MODULES LOGICIELS QPIX INSPECT

LUATN
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Les fonctions intuitives et conviviales du logiciel Qpix INSPECT constituent une boite a outils compléte pour
['évaluation microscopique et la documentation des résultats. La base logicielle riche en fonctionnalités peut
étre adaptée aux taches de mesure spécifiques du client et complétée par des modules d'extension.

INSPECT : ANALYSE DE
PHASES

| Dimensionnement
automatique de
l'image de l'objet

| Evaluation des
fractions de phase
selon les normes ISO
9042 et ASTM E562

| Fournit des résultats
d'analyse sous forme
de pourcentages de
la surface ou de
valeurs nominales de
la surface sous forme
de tableaux ou de
diagrammes

19.05.2026
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OPTION

S . 19
INSPECT: MESURE
D'EPAISSEUR DES
COUCHES

| Détermination de
I'épaisseur de la
couche selon la
norme DIN EN ISO
1463

| Evaluation semi-
automatique des
couches horizontales,
verticales et radiales

| Fourniture de
I'épaisseur des
couches comme
valeurs statistiques
pour les longueurs
sous forme de
tableaux ou de
diagramme

OPTION

DETERMINATION DE
LA TAILLE DE GRAINS

| Taille des particules
déterminée selon la
norme DIN EN ISO
643 et ASTM ET12 par
la méthode de la
section linéaire ou
circulaire

| Lesrésultats de
I'analyse sont fournis
sous forme de
tableaux ou de
diagrammes

| Documentation des
caractéristiques
statistiques de la
taille des particules et
de la longueur des
segments coupant
les particules

© ATM Qness GCmbH - www.gatm.com
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INSPECT - MESURE
DES SOUDURES

| Mesure et évaluation
de soudures
conformes aux
normes

| Modeéles prédéfinis
avec tous les outils de
mesure pertinents
tels que I'épaisseur
de soudure, la
surélévation, la
profondeur de
pénétration, etc.

| Evaluation
automatique bon/
mauvais et
génération de
rapports
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INDUSTRIE 4.0
QCONNECT POUR DES LENDEMAINS CONNECTES

Qconnect est 'interface du logiciel Qpix Control2 de QATM, qui fournit aux clients un éventail complet de
connectivité entre appareils - de la production en série, des interfaces XML ouvertes (bidirectionnelles) et des
solutions de plug-ins prédéfinis, tels que le Plug-In+ de QDAS, jusqu'aux solutions de connectivité spécifiques
aux clients, entierement mises en ceuvre par QATM. Nous avons une solution professionnelle pour chaque
exigence d'application.

Process sheel, QR-code, Barcode

W

Import fie:
Order deta (XML TXT)

ERP-systems

| pEA
! ‘% < Exportuncton
2,

Exportfle: Measurement
results, Order data (XML, TXT) Hardness toster

STANDARD

QUALITE EPROUVEE

ETALONNAGE ET SURVEILLANCE

CALIBRATION
\'MANAGER

CONNEXION VIA NFC

GESTION DE CALIBRATION BLOCS DE DURETE PREMIUM

Le “QATM Calibration Manager” Le logiciel Qpix Control 2 prend

Une qualité supérieure et une
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rappelle aux opérateurs les tests
nécessaires a des intervalles
librement définissables, ce qui
représente un bond en avant
pour la gestion des résultats
d'étalonnage. Les résultats des
tests sont ajoutés a
I'enregistrement statistique en
cours par simple pression sur un
bouton.

grande variété. Calibrage
indépendant DAKKS (ISO/IEC
17025) selon DIN EN ISO et ASTM,
y compris le logiciel pour les tests
périodiques conformes aux
normes.

LUATN

a VERDER company

en charge la connexion de
l'utilisateur a 'aide d'un lecteur
NFC externe. Selon la balise/carte
NFC, il est également possible de
programmer les cartes d'acces
existantes du client.

Plage de force d'essai

Méthode d'essai

Séquence d'essai

Z-axe
Z-axis travelling distance
Col de cygne

Positions de la tourelle

Systéme avec caméra
Optical system
Aperture diaphragm
Objectifs

Lens types

Champs de vision (selon I'équipement)

Caméra macro

Enclume / table XY
Dimension Table
Positioning accuracy

Traverse path at cross slide

Control elements
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Qness 10 A+: 20 gf - 10 kgf (0.196 - 98.07 N)
Qness 60 A+: 0.25 gf - 62.5 kgf (0.00245 - 612.92 N)

Vickers, Knoop, Brinell, Rockwell (option)

application de la force électronique / entiérement
automatisée

Dynamic, automated (CAS-Technic)
150 mm (5.91%); Option: 260 mm (10.2%)
170 mm (6.69")

8-fold motorized tool changer
max. 3 hardness testing modules, max. 7 lenses

5 Mpixel - CMOS color, USB3.0

Upright microscope with Koehler lighting
motorisé

XLED 2x, 2.5x, 5%, 10x, 20x, 50%, T00x

Standard (Achromat) and High Quality (Semi-apochromat) for
hardness testing and microscopy
XLED for optimised Brinell hardness testing

0.074x0.055 mm (100x) to 2.80x2.10 mm (XLED 2)

5 Mpixel - CMOS color, USB3.0
52 x39 mm (2.05 x 1.54%)

Automatic cross slide

150 x 120 mm (5.91 x 4.72"); Option 300 x 120 mm (11.8 x 4.72")
+/-2 um

X150, Y 150 mm (5.91 x 5.91%); Option: X 300 x Y 150 mm (11.8 x
5.91%)

Emergency stop, Start button, Joystick X/Y/Z
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Logiciel

Poids max échantillon
Poids machine

Included basic equipment
Interfaces

Raccordement électrique

LUATN
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Qpix Control2

50 kg (110 Ibs)

60 kg (132.3 Ibs)

Indenter Vickers ASTM + DAKKS; Lens 5x, 20x, 50x
1xUSB 3.0

100 - 240 V ~1/N/PE, 45-65 Hz
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www.qatm.com/qness-10-60-a
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